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Industrieanlagenbau GmbH We know how

Austria

Produkte und Leistungen:

FMW'’s Produkt- und Service-

programm umfaBt schliisselfertige

Anlagen, Komponenten, die Philosophie:

Rekonstruktion und Modernisierung Projektentwicklungen finden

von bestehenden Anlagen. immer in enger Zusammenarbeit
Unsere Leistungen umfassen mit unseren Kunden statt.

]

alle Projektaktivitaten vom ersten Der Input fir unsere tech-
Entwurf bis zur Inbetriebnahme nologische Forschung und
einer Anlage. Entwicklung kommt direkt aus

der Industrie.

Laufende Besuche durch

unsere Mitarbeiter garantieren

den gemeinsamen Erfolg durch

unverziigliches Reagieren auf

die Bedurfnisse des Kunden.

Holzplatz / Hackschnitzelaufbereitung a u f b e re i t u n g

Aufbereitung von Einjahrespflanzen

Altpapieraufbereitung

Zellstoffballenhandling
TMP/CTMP-Systeme/Komponenten
Dispergieranlagen/Komponenten

Rinden-, Schlamm- und Biomasseaufbereitung
Rejectaufbereitung

Mischanlagen

Mahlanlagen




Technologische ProzeBschritte:

entwisserter

Fe-
| Abscheidung

Zerkleinerung

Non-Fe-Abscheidung
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Hack-
schnitzel

Rundholz

Staubabsaugung

Metalldetektion

Annahme:
Holzannahmedeck und —férderer,

Schwingforderer, Kettenzugboden,

Schubstangenférderer, Schub-

bodenférderer, Schneckenbunker

Zerkleinerung: Trommelhacke,
Hammermiihle, Shredder

Kesselbeschickung |

Kesselbeschickung

____________ R T R

Verbrennung

I

| Aufbereitung:

Sichter, Steine-Abscheidung,

Fe & Non-Fe-Metall-Abscheidung,
Zerkleinerung von UbergréRen,
Lager-Verteilung, Entstaubung

Storage:
Rundsilo RWS, A-frame Silo LWS

Rundhaufen DAU/REC

| Férderer:

MGF, TKF, LBF, RGF, GGF

Kesselbeschickung:
Schubstangenforderer, Dosier-
schnecken, Schubbodenfrderer,

| Rundsilo

Alle Kernmaschinen im Bereich der Brennstoffaufbe-
reitung fir GroBheizkraftwerke wurden eigens von
FMW entwickelt und entsprechen dem letzten Stand
der TeChnik' - geringer Aufwand fiir Betriebspersonal

- sichere und gleichmaéssige Kesselbeschickung

geringer Energieverbrauch groBtes Lagervolumen
- hoher Automatisierungsgrad Ausfilhrung gemaB ATEX

- beste Brennstoffaufbereitung
- geringe Schmutzentwicklung

Technologischer ProzeBablauf:
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